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SERALARDA %30 YAKIT TASARRUFU NASIL SAGLANIR?

Bu sorunun cevabi birkag¢ nokta ve
kigiik ayrintida gizlidir.

42 yillik tecribemizle yaptigimiz
imalat ve 1si mihendisligi konusunda
calismalarimiz devam etmektedir.
imalatlarimiz, kati, sivi, gaz yakan; buhar
kazanlari, sicak su kazanlari, kizgin yag

kazanlari, esanjorler, degazorler, bafir

tanklaridir.

Sera isitma sektorinde yaptigimiz
inceleme ve gobzlemlerimiz neticesinde
yetersiz ve yanlis uygulamalarin yanls kazan
secimiyle de birleserek (reticinin serayi
istedigi gibi 1sitamamasi, 1sittig durumlarda
da daha fazla yakit yakarak yaptigi karin
azaldigini  gérmekteyiz. Bunun igin s
danismanhgi, secilecek olan yiksek verimli
kazan se¢imi ve ekonomik olan yakit segimi
cok blyik onem arz etmektedir. Yine 1si

merkezinin otomasyonu, c¢alisan elemanin

becerisi de ise uygun olmak zorundadir.

Kazan segimlerinde 1sil hesaplar At

hesap edilirken %15-20 fazla segilmeli,
kazanlar en soguk glinlerde max kapasitede

calistirlmaya maruz birakilmamalidir.

Brilorler otomasyonlu oransal
kontroll, mimkin oldugu takdirde mikro
islemcili segilmelidir. Bu segim; ideal yanma,
yuksek  verim ve yakitta ekonomi
saglayacaktir. En 6nemlisi de yine kapasiteye
uygun olarak kazan ekipmanlari en az 2 adet

( yedekli ) tercih edilmelidir.

Kati yakit kazanlarinda 6zellikle
stokerli kazanlarda verim %65’in altinda
kalmaktadir. Ayrica bu kazanlarda devaml
olarak bir personelin kazani gozetim altinda
tutmasi, atesi sisleme, kilini c¢ikarma gibi
islemleri diizenli yapmasi gerekmektedir. Kiil
aliminda  yanmayan koémir de kile
karismakta ve komir zayiatina sebep

olmaktadir.
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Sektdrde uzun ¢alismalar neticesinde,
yeni nesil tam otomatik PLC kontrollQ ileri
itimli  kdmir yakan kazan gelistirerek
patentini aldik. Ayrica bu sistem yakma
teknolojisi olarak, reflakterle kémuri/kati
yakiti 850°C’de yakarak, bu yanmayi aleve
yon vererek taze hava ile turbo sistemde

gerceklestirmektedir.

Tam otomatik sistemimizde kiil

otomatik olarak  ¢ikmakta, istenirse
kurulacak sistemle otomatik olarak romorka
da  vyuklenebilmektedir. Bu  sistemde
2.000.000 - 8.000.000 kcal/h arasi
kapasiteler mevcuttur. Bu kazanlarda yanma
hiicresi, hidrolik kdmir yikleme ve izgara
hareket sistemi, elektrik kumanda sistemi
¢ift olup 2 adet (yedekli) olarak hizmet
vermekte, herhangi bir arizada diger boliim

yanmaya devam etmektedir.

Bu kazanlarda 1 m? isitma yizeyi igin
10.000 kcal hesap edilmistir. Yani 6.000.000
kcal/h kazan 1sil yliizeyi 600 m? olarak dizayn
edilmektedir. Bu da kazanlarda yiiksek
verime sebep olmaktadir. Yanan i1si daha ¢ok
Isil ylizeyden gececegi icin bacaya gidecek
Isida kayiplar daha az olmaktadir. Bu

kazanlarda kazan verimi %83 olup,

olgiimlere dair raporlar mevcuttur.
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Antalya ilinde  serada  kurulu

kazanlarimizdan alinan verilere gére, Antalya
iklimi icin kazanin kdémur tiaketimi bir
doniimde 12 ton/yil olarak olgtlmustiar. (

Sera ici 15-16°C)

istenilen kaloriye gore ayar sistemleri
mevcuttur. Kazan kémir bunkerine ~ 3 ton
komir ylklendiginde basinda bir eleman
bulunmasina gerek kalmamaktadir. Sistem
herhangi bir olumsuz durumda ikaz alarm ile

uyari vermektedir.

Bu sistem her serada yakilan komuriin
%30 tasarrufu ile kazan maliyetini kisa
sirede amorti etmektedir. Kazan yanma
sistemi tam yanma saglandigi icin bu
kazanlar hava kirliligi yapmayan c¢evreci
kazanlardir. Bu kazan sistemi ve yakma

teknolojisi kendi patentli imalatimizdir.

Ayrica sivi ve gaz yakith kazanlarda
ekonomizor kullanilarak %5’e kadar vyakit
tasarrufu saglanabilmektedir.

imalatlannmiz 1SO, TSE, CE, TOV,
TURK LOYDU

belgelerine haizdir.



